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Descrição

Introdução da disciplina; Precisão dimensional de peáas; Tolerâncias de novos processos; Tecnologia de
medição; Erros de medição; Instrumentos de medição; Embasamento para usinagem com ferramentas
de geometria definida; Geometria das ferramentas; Materiais para ferramentas de corte; Preparação de
ferramentas; Usinabilidade dos metais; Fluidos de corte; Determinação de condições econômicas de
corte; Força e potência de corte; Vida da ferra-menta de corte; Torneamento; Generalidades; Variação do
processo; Características; Ferra-mentas; Fresamento; Generalidades; Variações de processo;
Características; Ferramentas; Furação; Generalidades; Variação do processo; Características;
Ferramentas.
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